MONTAGE- UND HANDHABUNGSTECHNIK

Rationelles Fiigen mit dem
WiderstandspressschweiBverfahren

In der industriellen
Filigetechnik werden
zumeist stabile und
schnell durchzufiih-
rende Materialverbin-
dungen verlangt. Mit
dem Widerstands-
pressschweiféen
kénnen solche
Verbindungen
hergestellt werden. Als Spezialist fiir Sondermaschinen und
Automatisierungslosungen hat die Firma Atec fiir einen
bekannten Hersteller von Raumklimalésungen neue Schweif3-
maschinen zur Heizkorperproduktion entwickelt und gebaut. Fiir
die Serienfertigung wurde eine hochleistungsfihige Mittelfre-
quenzschweiflanlage konstruiert, auf der bis zu 2700 Radiator-
Elementen pro Stunde verschweifst werden kénnen. Ein
besonderer Vorteil des WiderstandspressschweifSens liegt darin,
dass kaum sichtbare Verbindungsstellen erzeugt und Nachar-
beiten der Schweifinaht gegeniiber konventionellen SchweifSver-
fahren stark reduziert werden oder ganz entfallen konnen. Dabei
weisen die Nahtstellen eine hohe Stabilitédt auf. Das ist auch not-
wendig, denn Heizkorper miissen einem Priifdruck von 8 bar
standhalten. Ein Hochstmaf an Flexibilitdt im Fertigungsprozess
wurde dadurch erreicht, dass eine vollautomatische Umriistung
fiir die VerschweifSung verschiedener Radiatorentypen maglich ist.
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