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zu jede Biegeanforderung anpassen Iésst.
Zwei Hinter- und die x-Achsanschlége auf
einer Linearfiihrung erlauben bediener-
freundliche Prozesse.
Die Abkantpresse ist in unterschiedlichen
Ausfiihrungen mit Kréften von 28 und 56
bis 80 t erhéltlich. lm Gegensatz zum Vor-
géngermodell kdnnen Anwender jetzt
such gr6I3ere Bleche mit Biegeléngen
von 1150, 1650 und 2150 mm bearbei-
ten. Die Durchgangsbreite zwischen den
Seitenwénden Iiegt zwischen 1050, 1550
und 2050 mm.
Das neue, servohydraulische Hybridsys-
tem von Bosch Rexroth wurde speziell
fur Abkantpressen entworfen, bizet als
ser kompaktes Kleinaggregat eine hoNe
Lei stung, ermdglicht kurze Taktzeiten
und reduziert den Energieverbrauch: Der
elektrische Antrieb Iéuft our damn, Venn
tatséichlich gearbeitet wind, also aus-
schlieBIich wéhrend des Biegezyklus und
so large der FuBschalter betétigt ist. lm
Vergleich zu konventionellen hydrauli-
schen Antrieben verspricht der Hersteller
dadurch Energieeinsparungen. Weitere
Reduzierungen be den Betriebskosten
ermOglicht die direkte Kopplung von Mo-
tor und Pumpe, wobei der Druckaufbau
one VerzOgerung erfolgt. Das steigert
die Bewegungsdynamik und minimiert
NebenzeNen.
Die optionale aktive Winkelkorrektur
sorgt for konstante Biegeergebnisse.
Wéhrend des Prozesses miss an Laser-
system kontinuierlicb den tatséchlichen
Biegewinkel direkt am Werkstiiick. Ab-
weichungen werden automatiscb korri-
giert, bis der Sollwert exakt erreicht ist.
Dadurch sind Wiederholgenauigkeit, mi-
nimale Ausscbussrate und sic here Prozes-
se much bei wechselnden Materialstérken
oder anspruchsvollen Geometrien ge-
wéhrleistet.

Ein Lasersystem »Akas V<< von Fiessler
iiberwacht den Biegevorgang und unter-
bricht be Bedarf. Der integrierte Werk-
zeugschrank bietet Platz fir die meist-
genutzten Werkzeuge und schiitzt diese
zuverléssig vor Staub und Beschédigun-
gen.
Dank der intuit iv nutzbaren Steuerung
»Cybelec VisiTouch Pac 19<< hat das Be-
dienpersonal alle wichtigen Daten im
Blick und ann die Anlage einfach be-
dienen. Das gloBe Touch display ermég-
Iicht die Programmierung Uber 2D-Pro-
file, unterstUtzt such die Nutzung mit
Handschuhen und Iésst sick mit einer op-
tionalen Offline-Software nahtlos in die
Arbeitsvorbereitung integrieren.
(www.boschert.de)

Elektrische Rundbiegemaschine
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Die Rundbiegemaschine »MCE e-Power(<
von Davi ist vollelektrisch ausgefiihrt und
verzichtet auf hydraulische Systems. Jede
Achse wind durch eigene Servomotoren
und Aktuatoren angetrieben, wodurch
bis zu noun Achsen gleichzeitig und un-

abhéingig bengt werden kOren. Dies
ermOglicht parallele Positionierprozesse
und verkiirzte Zykluszeiten.
Die Maschine ist mit der CNC:-Steuerung
»tRoll eXtreme<< bzw. >>iRolI Performance<<
ausgestattet und erreicht eine Positio-
niergenauigkeit von 0,05 mm. Durch das
elektrische Konzept wind der Energiever-
brauch reduziert. Der Hersteller verspricht
dadurch Einsparungen von bis zu 65 % im
Vergleich zu hydraulischen Maschinen.
Der Verzicht auf Hydraulikkomponenten
reduziert zudem den Wartungsaufwand
und minimiert Geréuschemissionen.
Gleichzeitig sift der Platzbedarf, do kane
zusétzlichen Komponenten wie Schléuche
oder Fldssigkeitssysteme erforderlich sind.
Ergéinzt wind das System durch laserba-
sierte Messtechnik. Diese erfasst wéhrend
des Biegeprozesses kontinuierlich Daten
auf der Dberfléiche. Ein Kl-basiertes Sys-
tem analysiert diese in Echtzeit und passt
die Prozessparameter automatisch an, um
Abweichungen zu korrigieren. Demit ist
die elektrische Rundbiegemaschine eine
LOsung fur prézise und energieeffiziente
Rundbiegeprozesse in der industriellen
Fertigung.
(www.davi.com)

Vollelektrische, CNC-gesteuerte Rundbiegema-
schine (Bild: Davi).


